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2018年10月，公司正式搬迁至
江苏东台，新建自有厂房15000
平方米，并陆续取得20余项实
用型专利，3项发明专利，并获
得高新技术认证企业

2009年4月，创始人马志强，
以超人胆识，在苏州这片工
业设备制造的热土上开疆拓土
进军线缆设备行业

2011年12月，公司正式
搬迁至苏州市高新区，
并取得IS0、CE等认证，
公司开始进入高速成长
阶段

2011年至2018年，公司处于
高速发展阶段，客户群体以
国外为主，出口至100多个国
家，受到一致好评

2020年起，全球范围内
疫情影响；国外市场受
到很大影响，公司正式
转型国内市场为主

2021年，公司自主研发的多
头拉丝机和分电机大拉机系
列成功实现技术突破并全面
投产，标志着企业在金属加
工装备领域完成里程碑式的
产品升级与迭代

未来，公司将持续聚焦线缆
设备核心技术攻关，以智能
化、绿色化为方向，通过产
学研深度融合推动产业升级，
致力成为全球线缆装备领域
的创新引领者

2024,凭借多头拉丝机等重
大技术突破与精益管理体系，
公司先后荣获多项省内外认证，
并持续引领行业技术革新



高精度斜齿轮副传动，独特机油润滑系统设计
双（多）电机同步驱动，集成快速换模机构
拉丝润滑采用矩阵式内部高压喷油，润滑充分节省空间
退火接触铜环、镍筒均采用特殊合金材质制作，延迟其使用寿命
在退火控制采用零米预设电压设计
确保线材在启动和停机状态下的退火的品质
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卧式串列结构，分电机布局

采用微滑差设计

快速换模结构

每一道模具的延伸率均可调节

Horizontal and tandem construction.
Each drum is driven by individual motor.
Lower slip.
Elongation of each die is adjustable











350T  退火机(可选）
350T Annealer (for option) 

270T 退火机(可选）
270T Annealer (for option) 



高频线拉丝机

High Frequency Wire Drawing Machine

17GPT 高频线拉丝机

解决了现有高速信号线存在速度慢，体积大的问题。
从而使信号传输的速度稳定提升，信号的损失减少。
有效提高线材在使用过程的稳定性与可靠性以及生产的便利和效率。
600倍显微检测，镀银线表面无明显划痕。

















多功能自动冷焊机
Multi Functional Automatic Cold Welding Machine





诚信  创新  共赢  发展
Integrity, innovation,win-win,development




